Szereléstechnika



A csévet tengelyére merélegesen vagja méretre.
A vdagdshoz haszndljon goérgés csévagoét vagy csévagoollot!

A cs6 méretének megfelelé sorjatlanité és kalib
ralé szerszammal végezze el a koévetkezé
miveletet:

A csé végébe tolja be a kalibert és az éra jarasa-
val megegyezé iranyba tekerve egy lépésben végezze
el a kalibraléast és a sorjatlanitast! A miveletet addig
végezze, amig a csévég sorjamentes lesz.

A szerszdm kivétele utan gyézédjon meg a csévég
kérkorosségérél.

Fontos: a csévégen 15°-o0s letérés lathato,
mely megakaddlyozza az O-gyGri sérilését.
Helyezze Utkozésig a csatlakozét a csé végére.
Ellendrizze a csé helyzetét a préshively
nyilasén keresztol.




Helyezze a préspofa nutjaba a csatlakozé
présgyirije felett talalhaté mGanyag gyGrit!
Fontos: sérult, szennyezett préspofa nem
biztosithat megfelelé kotést!

Az idomnak megfelelé TH jelG préspofaval a
présgép muikédteté gombjat folyama-
tosan nyomva tartva végezze el a préselést
(a préspofaknak zarédniuk kell)!

(Géptipustél figgéen a mivelet végén kattanas
hallhaté, illetve automatikusan kioldhat a
keszolek.)

A présgyUri nyildsan keresztul ellenérizze, hogy
a csé a helyén maradt-e!

A présgyiri felUletén kettés korkéros lenyomatnak
kell szimmetrikusan elhelyezkednie a TH
préskonturnak megfeleléen.

Az idom préselés utdn a csévén nem fordulhat
el, stabilan kell poziciéjat tartania.




Helytelen! Helyes!

A présgyGritél egy cséatmérényi tavolsagban
a csévet TILOS haijlitani!

A présgépet és a préspofdakat adott idékézdénként ellenériztesse a
gyarté altal kijeldlt szervizben, minésité dallomdason. Csak minégsitett
szerszdm esetén érvényesitheté a garancial

A garancia egyik fontos feltétele a szabdalyosan elvégzett nyomaspréba
és az ezt igazolé nyomasproba jegyzékédnyv megléte. illetve a
Szerelvénybolt Kft. részére elkildott és dokumentdlt jegyzékdnyv.




